Международный инженер сварщик:

Высоко квалифицированный специалист в области сварочного производства, годность которого подтверждается соответствующим обучением и соответствующим производственным опытом.

Осуществляет надзорные функции за процессом сварки на предприятии.

В особенности выполняет связующие функции в процессе приемки продукции.

На предприятии отвечает за качество сварной продукции.

В зависимости от вида деятельности предприятия ( производитель или потребитель сварочной продукции) и количества надзорного персонала может осуществлять одну или несколько из следующих функций:

	Номер
	Виды деятельности

	1.1
	Проверка договора

· годность организации-изготовителя к сварке и к смежным с ней видам деятельности

	1.2
	Проверка конструкции

· соответствующие сварочно-технические стандарты

· позиция сварного соединения

· доступность для сварки, проверка и контроль

· отдельные данные по сварному соединению

· требования к качеству и оценке сварных швов

	1.3
	Материалы

	1.3.1
	Основной материал

· пригодность к сварке

· возможные дополнительные требования к условиям поставки основного металла, включая вид изделия из материала

· обозначение, хранение и обращение с основным металлом

· «Обратная отслеживаемость»

	1.3.2
	Присадочные материалы

· годность

· условия поставки

· возможные дополнительные требования к условиям поставки присадочных материалов, включая вид изделия присадочных материалов

· обозначение, хранение и обращение с присадочными материалами

	1.4
	Переразмещение заказа

· годность субподрядчика

	1.5
	Планирование изготовления

· годность инструкций по сварке

· рабочая документация

· зажимные и сварочные приспособления

· годность и действенность аттестации сварщиков

· порядок монтажа и сварки изделия

· требования к контролю сварки при изготовлении

· требования к повторному контролю сварки

· условия окружающей среды

· здоровье и безопасность

	1.6.
	Устройства

· годность сварочных и дополнительных устройств

· подготовка, обозначение и обращение со вспомогательными средствами и устройствами

· здоровье и безопасность

	1.7
	Технологические процессы



	1.7.1
	Подготовительная деятельность

· предоставление в распоряжение рабочей документации

· разделка кромок, копоновка и очистка

· подготовка к контролю при изготовлении

· годность рабочего места, включая окружение

	1.7.2
	Сварка

· использование сварщиков и инструкции для них

· пригодность устройств и принадлежностей

· присадочные материалы и вспомогательные средства

· применение сварки прихватками

· применение параметров сварки

· применение возможных видов промежуточноо контроля

· применение и вид предварительного подогрева и термообработки после сварки

· порядок сварки

· последующая обработка

	1.8
	Контроль



	1.8.1
	Визуальны контроль

· полнота сварки

· размеры сварки

· форма, размеры и предельные отклонения свариваемых деталей

· внешний вид шва

	1.8.2
	Контроль с разрушением и неразрушающий

· применение контроля с разрушением и неразрушающего

· специальный контоль

	1.9
	Оценка сварки

· оценка результатов контроля и повторного контроля

· ремонт мест сварки

· повторная оценка отремонтированных мест сварки

· меры по ремонту (восстановлению)

	1.10
	Документация

· подготовка и хранение необходимых отчетов (включая деятельность субуполномоченных)


Там, где надзор за выполнением сварочных работ осуществляется несколькими лицами, следует установить задачи и ответственность для каждого лица.

